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Allmanna sakerhetsatgarder

VARNING, OBSERVERA och OBS — Definitioner

A Varning

Markerar tillvagagangssatt som maste foljas exakt for att utesluta fara for person.

A Observera

Markerar tillvdgagangssatt som maste foljas exakt for att undvika att enheten
skadas eller forstors.

OBS Galler for speciella krav som anvandaren maste ta hansyn till .

Allméan sakerhet

Om nedanstaende sakerhetsforeskrifter inte foljs kan detta leda till allvarliga
personskador:

A Varning

Spargaser kan vara brannbara eller leda till kvavning. Anvand bara fardigtillverkade
spargasblandningar.

A Varning

Eftersom spargasblandningen inte innehaller nagot syre, kan stora mangder gas
som frigdrs i ett stangt utrymme leda till kvavning.

A Varning

Komprimerade gaser innehaller stora mangder lagrad energi. Se alltid till att
gasflaskorna sitter fast ordentligt fast innan du ansluter en tryckregulator.
Transportera aldrig gasflaskor med anslutna tryckregulatorer.
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A Varning

For hog tryckbelastning kan leda till att ett objekt exploderar. Detta kan i sin tur leda
till allvarliga personskador eller dédsfall. Tryckbelasta endast objekt som

dessférinnan genomgatt tryckprovning eller pa annat satt godkants for det testtryck
som ska anvandas.

Om nedanstdende sakerhetsforeskrifter inte f6ljs kan detta leda till allvarliga
personskador:

A Observera

Om fyliningsstationen for testtryck har utvandiga skador maste den kontrolleras och
repareras av en INFICON-auktoriserad servicetekniker.

A Observera

Koppla alltid fran stromférsorjningen innan kablar ansluts eller tas bort.

OBS Forvissa dig om att anslutningarna och testobjektet ar avsedda for drift
med det testtryck som ska anvéndas innan spargasen ansluts.

ninp69se1-01 (1508)



ninp69se1-01 (1508)

4 TNFICON

ILS500 F — Sakerhet

&[>

ILS5OO F far aldrig utsattas for tryck som ligger 6ver de tryck som ar tillatna for
testobjektet eller ar hogre an de tryck som anges i specifikationerna for ILS500 F.

>

Sakerstall att det finns en dvertrycksventil som 6ppnar i handelse av
spargasovertryck.

2

V|d hantering av hdga tryck maste explosionsskydd mellan testportarna och
testobjektet finnas.

>

Se till att det finns en flodesreglerventil pa testportarna vid testobjekt som inte ar
konstruerade for stora tryckdkningar.

Var ocksé noggrann med att inte forvaxla tryckluft och spargas.

ILS500 F har inget internt nddstopp. Darfor ska ILS500 F anslutas till ett
externt nddstopp.

Kontrollera varje gang innan ILS500 F tas i drift att alla relevanta
férordningar och sakerhetsstandarder foljs. Ytterligare information finns i
avsnittet "Installation”.

INFICON tar inget ansvar for foljder som uppstar pga. ej fackmassig anvandning av
enskilda testtryck.
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Allman information

Las igenom denna bruksanvisning noggrant innan du anvander din Sensistor ILS500 F
forsta gangen. Var sarskilt uppmarksam pa de stéllen i texten som markeras med
orden VARNING, OBSERVERA och OBS.

1.1 Om denna handbok
Denna handbok:
e Beskriver funktionsprinciperna for ILS500 F och dess olika komponenter
e Ger exempel pa olika varianter av teststationer
e Forklarar for anvandaren hur ILS500 F anpassas till olika tester

1.1.1 Revidering av dokumentet
Revidering Datum Anmaérkning
a 10-2014 Forsta utgavan

1.2 ILS500 F — Introduktion
Sensistor ILS500 F ar en fristdende spargasstation for tryckfylining med alla
nddvandiga funktioner integrerade i ett mycket kompakt hus. Syftet med ILS500 F ar
snabb och prisvard installation av ett helautomatiskt Iacksokningssystem.
ILS500 F kan dessutom kombineras med lacksokare for vatgas och helium fran
INFICON.
Om en lacksodkare ISH2000 (vatgaslacksokare) ansluts via probens styranslutning och
lacksOkarens anslutning till ILS500 F, har ILS500 F samma funktioner som ILS500. Om
du vill ha mer information om hur denna konfiguration gors, vanligen kontakta
INFICON.

OBS ILS500 F ar inte kompatibel med AP29, AP55 och AP57.
1.2.1  Avsedd anvandning

ILS500 F ar endast avsedd for inomhusbruk.

Alla funktioner kan programmeras via en pekskarm, en PC eller via Internet.
Testningen styrs av en integrerad styrenhet.

Allméan information 9
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1.2.2 Tillgangliga konfigurationer

O O

HIl

§YNFICON

Sensistor ILS500 F

Sensistor ILS500 F

Standardversion For all allman lacksdkning med spargas

Hogtrycksversion (HP) Nar ett hdgre spargastryck kravs.

Den aktuella konfigurationen visas pa displayen till ILS500 F nar enheten tas i drift och
i menyn nar man trycker pa Setup >> Info.

1.3 Skrotning

Enligt EU:s lagar ska denna materialet i denna produkt sorteras och
atervinnas och far inte slangas tilsammans med osorterade
hushallssopor.

Om du vill kan du Idmna tillbaks denna INFICON-produkt till
tillverkaren for atervinning.

Tillverkaren har ratt att vagra ta emot produkter som ar otillrackligt
forpackade och darmed utgor sakerhets- och/eller halsorisker for
deras medarbetare.

Tillverkaren erséatter inte kostnader for frakt.

Adress:

INFICON AB
Westmansgatan 49
582 16 Linkoping
Sverige

10 Allman information
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2 Leveransomfang och lagring

2.1 Leveransomfang

OBS Kontrollera att produkten inte har transportskador vid leveransen.

Bruks-
anvisning
ILS500 F
C

i
@ C e

Bb o
G/ o

Leveransomfang

ILS500 F

Natkablar (EU, UK, USA)

Skruvanslutningar for externa 1/0O-signaler
Gangadapter (ISO till NPT)

Slanganslutnings-set

Sakerhetskoppling

USB-minne med relevanta handbdcker
Bruksanvisning Sensistor ILS500 F (denna handbok)

0N O WN -~

OBS Nagra av tryckluftsanslutningarna har blindpluggar vid leverans. Spara
blindpluggarna pa sékert stalle. De behdvs senare for hardvarutest.

Tillbehor till ILS500 F finns pa sidan 91.

Leveransomfang och lagring 11
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2.2 Nodvandig utrustning

No6dvandig utrustning

Spargas

Tryckluft

Gasregulator med tva steg
Tryckluftsfilter

Avgasslang

Noédstopp (rekommenderas)

o O WN -

2.3 Lagring

Vid langvarig lagring ska man ta hansyn till faktorer som temperatur, fuktighet,
atmosfarens salthalt osv., eftersom dessa kan skada detektorelementen.

For mer information, vand dig till din lokala kontaktperson.

12 Leveransomfang och lagring
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3 ILS500 F — Introduktion

ILS500 F mandvreras manuellt med knapparna START och STOPP samt via
pekskarmens menysystem. Dessutom anvands skarmen for att visa testforloppets
enskilda steg i bade bild och text.

3.1 Framsida

) @
=

—®

°
s

Y

I\

6 INFICON

.

| — 4 N

Framsidan pa ILS500 F

R&d indikeringslampa
Gron indikeringslampa
Pekskarm pa ILS500 F
START-knapp
STOPP-knapp

a b~ WON -

ILS500 F — Introduktion 13



¢ 1NFICON

3.2 Baksida (elanslutningar)

)

VAN
S

sSA s

Baksida (elanslutningar)

Sakerhetsgranssnitt
Sakringar
Natbrytare
Natkabelanslutning

Styrningsutgang
Fixturgranssnitt
Statusutgang

10 Ingangarna 1 och 2 (tillval)
11 Ethernet

12 Skrivaranslutning/RS232

0O NOoO b WN -~

©

(@

@

\\@
G

— sl

Lacksokare (for anslutning av ISH2000 eller T-Guard)

Probstyrningsanslutning (for anslutning av ISH2000)

For mer information, se pa sidan 77.

14 ILS500 F — Introduktion
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3.3 Konfigurera (el-)anslutningar och granssnitt

Anslutning/granssnitt

Lacksokare med vattenanga

(Leak Detector)

For anslutning till

ISH2000 eller T-Guard.

Sakerhetsgranssnitt Nodstopp.
(Safety Interface)
Natkabelanslutning Natkabel.

(Power Input)

Styranslutning for prob
(Probe Control Port)

Anslutningskabel
(for extern montering av lacksdkare ISH2000).

Styrningsutgang
(Control Output)

Externa ventiler, tillval.

Fixturgranssnitt
(Control Output)

Externa sensorer for fixturstyrning.

Statusutgang
(Status Output)

Ljusmast osv.

Ingang 1 (tillval)
(Input 1 (optional))

Analogingang
(stdds inte av standardprogrammet).

Digitalingang
(stdds inte av standardprogrammet).

Ingang 2 Aktiv hallare fér handproben
(Input 2) (Nar lacksokare ISH2000 ar ansluten).
Ethernet Ethernet

(Fjarrindikering och styrning av pekskarmen).

Skrivaranslutning/RS232
(Printer Port/RS232)

Standardskrivare.

Protokolleringsenhet
(t.ex. PC).

Fjarrstyrning
(START, STOPP osv.).

ILS500 F — Introduktion 15
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3.4 Baksida (pneumatiska anslutningar)

IR

Baksida (pneumatiska anslutningar)

Tillvalsanslutning (Optional Port)

testport 2 (Test Port 2)

Tryckluftsingang (Compressed Air Input)
Fixturutgangar 1-4 (Tooling Valve Outputs 1-4)
Avluftning vakuummatare (Vacuum Gauge Vent)
testport 1 (Testport 1)

Spargasingang (Tracer Gas Input)

Pluggad port (Plugged Port)

Avgasporten (Exhaust)

©O© 00 NO O b WN -~

OBS Pluggen i den stédngda anslutningen pa position 8 far inte tas bort.

16

ILS500 F — Introduktion
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3.5 Konfigurera (pneumatiska) anslutningar och granssnitt

Anslutning/granssnitt Anslutningsganga
Avgas Slanghylsa:

Innerdiameter 25 mm (1 tum)
Spargasingang BSP 3/8 tum (inklusive NPT 3/8 tum adapter)
testport 1 BSP 3/8 tum (inklusive NPT 3/8 tum adapter)
testport 2 BSP 3/8 tum (inklusive NPT 3/8 tum adapter)
Tryckluftsingang BSP 3/8 tum (inklusive NPT 3/8 tum adapter)
Fixturutgangar 1-4 Slangférbindning:

Ytterdiameter 4 mm (0,16 tum)

3.6 Skyltar

Typskylt

Fixturutgangar

ILS500 F — Introduktion 17
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Pneumatiska anslutningar

Elanslutningar

18

ILS500 F — Introduktion
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4 Installation

A Observera

Kontrollera varje gang innan ILS500 F tas i drift att alla relevanta forordningar och
sakerhetsstandarder foljs.

OBS Det kan ta upp till 10 minuter for lacksokaren att starta,

beroende pa villkoren.

4.1 Placera ILS500 F korrekt

Ll x  EE &

=+

Placera ILS500 F pa en jamn yta, sa nara testanordningen och ventilationssystemet
som mojligt.

L X | v

vl

Se till att det ar tillrackligt med plats runt ILS500 F sa att den ar tillganglig for
underhalls- och reparationsarbeten.

X

Se till att det finns minst 350 mm (14 tum) utrymme bakom ILS500 F for att géra det
mdjligt att ta bort serviceluckor, kraftanslutning, testanordningen osv.

=350 mm (14 tum)

[ ]

OBS De framre fotterna under ILS500 F kan fallas ut sa att framsidan lyfts en
aning och man far en battre blickvinkel.

Installation 19
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4.2 Elanslutningar

4.2.1 Installation av nédstopp

A Observera

Kortslutning rekommenderas inte och bdr bara anvandas for grovtest, innan

tryckgaser eller testfixturer med rérliga delar ansluts.
<
{ (

Foljande tva mojligheter for att forbereda ILS500 F for start finns:

e Anslut ILS500 F via ett externt nédstoppsrela.

* Kortslut anslutningen SAFE SPLY till "+24 V” it sdkerhetsanslutningen.
Anvand den medfdljande sakerhetskopplingen for detta andamal.

OBS ILS500 F kan bara tas i drift om ett nddstopp ar installerat.

4.2.2 Natanslutning

1 Stick i den ena anden av natkabeln i natanslutningen pa ILS500 F och den andra i
ett natuttag.

42.3 Ansluta extrafunktioner

Om anslutningarna for tillval, status, fixturer och styrning anvands, ska man kontrollera
att kontakterna ansluts som pa bilden nedan.

20 Installation
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L1 | |
L1 1
N

Det ovre stiftet ar nummer 1

Mer information om anslutningarna finns pa sidan 77.

4.3 Pneumatiska anslutningar

4.3.1 Anslutatryckluft

A Observera

Se till att tryckluften ar torr, valfiltrerad och oljefri. Redkommenderad filterenhet ar 5
pum eller finare. Otillracklig filtrering leder till mer underhallsarbete.

A Observera

Se till att tryck och fléde ar tillrackligt. Ytterligare information finns pa sidan 78.

1 Anslut kompressorn till ILS500 F via slangen.

Installation 21
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4.3.2 Ansluta spargas
A Varning
For hog tryckbelastning kan leda till att ett objekt exploderar. Detta kan i sin tur leda
till allvarliga personskador eller dédsfall. Tryckbelasta endast objekt som
dessférinnan genomgatt provtryckning eller pa annat satt godkants for det testtryck
som ska anvandas.
A Varning
Spargaser kan vara brannbara eller leda till kvavning. Anvand bara fardigtillverkade
spargasblandningar.
1 Setill att gasflaskorna star sékert.
2 Oppna flaskventilen kortvarigt for att bldsa bort smuts som kan ha ansamlats i
utloppet.
3 Montera tvastegs-gasregulatorn pa gasflaskan.
22 Installation
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4 For ett utgangstryck pa noll vrider man regulatorn helt at vanster (moturs).

5 Anslut spargasanslutningen till tryckregulatorn med en traditionell svetsgasslang
eller liknande slang. Kontrollera att slangen ar avsedd for regulatorns maximala
utgangstryck.

7 Oppna regulatorns utloppsventil (om sadan finns).

Installation 23
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4.3.3 Ansluta avgasledning till avluftningen

Min. 2 m (6,5 fot)

- e = = = 1252100 mm (4 tum)
Max. 10 m @ 225 mm (1 tum)
(30 fot)

e

1) .

Avgasrekommendationer

1 ILS500 F
2 Avgasslang
3 Franluft

* Avgaserna maste ledas ut ur byggnaden och slappas ut utomhus.

Avgasutloppet ska sitta pa byggnadens tak, pa tillrackligt avstand fran teststationens
friskluftsintag.

* Vi rekommenderar att man monterar en lamplig franluftsventilationskanal. Montera
en elektrisk ventilationsflakt och, om man sa dnskar, ett vinddrivet utsug.

* Virekommenderar inte att det allmanna ventilationssystemet anvands for att leda
bort avgaserna.
Om ventilationssystemet ar utformat for energiatervinning, finns risk for att stora
mangder spargas atervander till testutrymmet och pa sa vis bidrar till felaktiga
testresultat.

OBS Otillrackligt bortledda avgaser ar den vanligaste orsaken till problem vid
lacksokning med spargas.

For sma eller for langa avgasledningar har lagre evakueringskapacitet och
darmed langre cykeltider.

24 Installation
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4.3.4  Uppratta anslutningar med testportarna 1 och 2

cc

« Anvand vid behov bada testportarna.
e Invandig slangdiameter = 8 mm (0,31 tum).
» Slangarna bor vara sa korta som mgjligt.

Om testobjektet har tva eller flera anslutningar, ska man valja anslutningen pa
motstaende sida mot objektet.

OBS Ju storre testobjekt, desto viktigare ar det att man foljer
rekommendationerna ovan.

435 Ansluta fixtur

A Varning

Se till att du gor alla anslutningar och kopplingar i lugn och ro for att halla
skaderisken sa lag som majligt. Var forsiktig och montera skyddsanordningar som

uppfyller lagstadgade krav och sakerhetsstandarder, sa att din utrustning kan
anvandas pa ett sakert satt.

@®0®®

For anslutning av externa fixturer finns fixturventilutgangarna 1-4.

Installation 25
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4.4 Ansluta extern lacksokare
Om en extern lacksokare ar ansluten maste vissa installningar
uppdateras. Dessa installningar gors i menyn "Hardvaru-setup”.
Det kan ta upp till 10 minuter for lacksdkaren att starta beroende pa
radande férhallanden.
Ansluta extern ISH2000
Den externa ISH2000 ansluts vid probstyrningsanslutningen och
lacksOkaranslutningen. Mer information om anslutningarna och kablarna finns pa
sidan 88.
Ansluta extern T-Guard
Den externa T-Guard ansluts till lacksdkarens anslutning. Mer information om
anslutningarna och kablarna finns pa sidan 88.
4.5 Stall i ordning testomradet
Stort avstand
Rekommendationer for testomrade
1 Friskluftsflakt
2 Avgasflakt
3 Testomrade
4 Testbyggnad
e Placera friskluftsintaget vid byggnadens yttervagg.
 Se till att friskluftsintaget placeras tillrackligt langt ifran spargasutloppet, lastkaj och
andra spargaskallor.
* Redan testade objekt kan innehalla sma mangder spargas, som kan ge missvisande
resultat vid senare tester.
e Anvand inte tryckluft som friskluftstillférsel om vatgasblandningar anvands som
spargas. Industritryckluft kan innehalla varierande och avsevarda mangder vatgas.
26 Installation
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Rekommendationer for luftgardin

1 Flakt

2 Lokalt luftmunstycke
3 Testobjekt

4 Filter

* Forsok att fa ett laminart flode 6ver testomradet.

e Luftgardinen ska tacka hela testomradet (huv eller testplats) och stracka sig minst
0,5 m utanfér omradet.

 Lufthastigheten i luftgardinen ska vara forhallandevis lag, som regel 0,1 m/s.

* Innanfér luftgardinen kan en eller flera ytterligare smaflaktar placeras for riktad
”skdljning” av testkammaren etc.

Installation 27
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5.1 ILS500 F — Display

5,00

-0+
! -0,70

Klar for start

bar

(2
()

1 Statusindikering
2 Huvudsakligt indikeringsomrade
3 List med navigationsknappar (olika beroende pa meny)

5.1.1 Menyknappar

Anvand menyknapparna for att snabbt navigera i menyerna.

@ Hem
@ Instaliningar

@ Ladda recept

Menysystem 29



¢ 1NFICON

51.2 Navigationsknappar och dvriga knappar

@ Tillbaka

Foregaende sida
(Andringar sparas)

Aktiverad

Vald

©OKO® ©

® [

Spara
(visas bara nar ett USB-minne ar
anslutet)

o o| Kontakt 6ppen opnel

51.3 Skriva in text och siffror

Angra
(Andringar sparas inte)

Nasta sida

Avaktiverad
Ej vald

Ladda

Kontakt stangd

Andra ett varde:

1 Tryck pa vardet.

Pa skarmen visas ett numeriskt eller alfanumeriskt tangentbord.

Skriv in 6nskade siffror eller tecken.

3 Tryck pa Enter-symbolen for att spara det nya vardet.

"

Esc a b © d e f 44—  Del

9 h i i k | m n

‘_l
o P q r s t u v
w X y z ) . 2 f G
Shift A1% <+ $ —»
1 Angra
2 Radera
3 Enter
4 Ctrl
5 Stor/liten bokstav och siffror

30 Menysystem
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For att komma at menyerna anvander du standardldsenordet ”1234” for "Service”.
Lésenordet kan &ndras under Instéliningar / Avancerade instéliningar/ Andra 16senord.

Losenord

‘ Logga in " I.(alibrera
' Logga ut Valj recept M
Setup utan fixturstyrning

Avancerad setup utan service M
‘ Instélining Anvandare Servicemeny M

) (&)

OBS Tank pa att andra I6senorden for alla menyer som du vill skydda. Om du
behaller standardlésenordet har vem som helst som laser denna
bruksanvisning, atkomst till systemet.

5.2.1  Gorainstéllningar for ny anvandare

1

0 N o o B~ W N

Tryck pa Instéllningar >> Avancerade instéllningar >> Losenord for att 6ppna
|[6senordsmenyn.

Tryck pa Logga in och logga in som serviceanvandare.

Tryck pa Installning Anvéndare.

Tryck pa Léagg till.

Ange anvandarnamn och I6senord for den nya anvandaren.

Tryck pa Fortsatt.

Valj aktuell sakerhetsgrupp genom att aktivera motsvarande kontrollruta.

Tryck pa Klar.

Menysystem 31
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5.3 Menydversikt

Information om fabriksinstallningarna for de olika parametrarna finns pa pa sidan 99.

OBS Om instrumentet har en lacksdkare av typen ISH2000 ar vissa

ILS500 F.

installningar sparrade. Dessa installningar gors via mandverfaltet pa

Ladda recept

Installningar Stalla in hardvaran

Testinstallningar

Fixtur ansluten

Férevakuering

Grovlacktest

Vakuumtest

Tryckfallstest

Spargasfylining

Blockeringstest

Spargastest
Gasevakuering
Fixtur
losskopplad
Avancerade install- Timer
ningar
Tryck
Tillval
ISH2000
Servicemeny Utgangar
Ingangar
Analogingangar
Systemreset
ILS500 F
RS232
Servicekorlage
Hardvarutest
Loésenord

IP-installningar

Kalibreringsinstall-
ningar

Recept

Statistik
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Region Tidszon, region och som-
martid
Tid och datum
Sprak
Info
Installningar

Stalla in hardvaran

. Stalla in hardvaran

. Testinstallningar

@

. Avancerade installningar . Region
. Kalibreringsinstallningar . Info

Stalla in hardvaran

Stalla in hardvaran

g
E }i
ILS500F E
T-Guard

Stalla in hardvaran.

Testinstallningar

Testinstallningar

Anslutning av fixtur

Forevakuering

Grovlacktest

Spargasfylining

@ ¢

Setup

O
¥ @
O
v @
e 6

Q07

K

Ytterligare information finns i kapitel 7 pa sidan 41.
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Avancerade installningar

Avancerade installningar

. Timer ‘ Servicemeny
. Tryck . Losenord
. Tillval ‘ IP-installningar
‘ ISH2000

() ©

Avancerade installningar for finjustering av fyliningscykler och instaliningar for
underhallspersonal.

Kalibreringsinstallningar

Avancerade installningar

Kalibreringsvarde 2,2E-05
Kalibreringsvarde |cds v

Lackgas Luft

(183

Ytterligare information finns i kapitel 10, ,Reparation®.

Recept

Recept

Anvand recept

L0

Valj vid uppstart

Ytterligare information finns i kapitel 9, ,Underhallsanvisningar*.

ninp69se1-01 (1508)
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Statistik

Statistik

Totalt:

Tatt:

Otatt:

Evakuering:
Vakuumtest:
Blockering:
Fyllining:
Tryckfall:
Gastest:

(o No Nol o] o] Ho | Ho| o] (o]

@Skriv ut
.Nonstén

Tryck 3 s

)
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Information om teststatistik och antalet cykelresultat under en testperiod.

Ytterligare information finns pa sidan 37.

Region

Regionsinstallningar

2015-04-17 12:56:20

. Tidzon, Region och Sommartid

Regionsinstallningar.

Sprak

Sprak

{: Svenska
O Italienska

Sprakinstallningar
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Info

Info

Typ: ILS500 F
Serienummer: 0
CPU-programvara v 3.00.08
Displayversion: 3.00.09

| Backup-batteriets laddningsstatus (3,0 V) |

Bildskarmens ljusstyrka =

Maskininformation, programvaruversioner, batteriets laddningsstatus och installningar
for bildskarmens ljusstyrka.

36 Menysystem
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6 Anvanda ILS500 F

A Varning

Sakerstall att spargasens forsorjningstryck (till spargasingangen pa ILS500 F) ar
korrekt installt.

A Observera

For att avbryta ett testforlopp och aterstélla maskinen till standby-lage, haller man
STOPP-knappen intryckt i tre sekunder.

OBS Foljande beskrivning ar ett exempel och ar endast till for att fortydliga.
Utformingen pa testutrustningen, anvandning av en eller flera prober,
fixturfunktioner osv. ska anpassas till respektive arbetsuppagift.

6.1 Testforlopp

Steg Kommentar
1 Standby ILS500 F gar pa tomgang och vantar pa startsignal.
2 Fixtur ansluten Fyra tryckluftventiler och fyra ingangar med

narhetsbrytare kan monteras for styrning av enklare
testutrustning. FOr mer avancerad testutrustning kan
styrningen utdkas.

3 Forevakuering Luften sugs ut ur testobjektet och samtidigt genomfors
ett forsta grovlacktest. Grovlacktest anvands for att
Grovlacktest 1- med hjalp av tryckférandringar identifiera storre
Max evakueringstid otatheter.

En evakuering ar ofta nédvandig for att sdkerstalla att
all spargas nar alla delar i testobjektet och att
spargaskoncentrationen ar s& hog som mgjligt.

Lampligt for:

* Mycket langa féremal (exempelvis ror eller
varmevaxlare).

+ Laga fyllningstryck (< 1 atm).
Mindre lampligt for:

« Fall dar testobjektet inte tolererar undertryck.
+ Vid hoga testtryck (fyllningsniva).
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Steg Kommentar

4 Grovlacktest 2-
Vakuumtest

Kan anvandas for att upptacka lackage redan innan
objektet fylls med gas. Pa sa satt minimeras
gasutslapp pa grund av grovlackage.

Spargasfylining

Fyllning med spargas fore gastest.

Blockeringstest

* Uppenbara inre blockeringar i testobjektet.

» Sakerstaller att anslutningsledningarna och
testutrustningen ar korrekt anslutna.

Testobjektet fylls via testport 1, tryck registreringen
sker via testport 2. Praktiskt for att exempelvis testa
kapillarer, etc.

7 Grovlacktest 3-
Tryckfallstest

Genomfodrs parallellt med spargastestet.

Kan anvandas for att utféra ett kansligare integralt
gastest parallellt pa utvalda punkter.

8 Lacksokning pa ett
tryckbelastat testobjekt

Lacksokning pa ett tryckbelastat testobjekt med
spargas.

9 Gasevakuering

For att snabbare avlagsna spargasen efter testet. Kan
aven innehalla en effektiv luftspolning.

10  Fixtur losskopplad

Kopplar loss testutrustningen.

OBS

6.2 Genomfora test

Nagra av stegen ar valfria och kan avaktiveras.

Valda installningar kan sparas som recept. Ytterligare information finns pa
sidan 41. Det ar ocksa maijligt att kombinera tva recept med varandra i ett
test. For mer information och individuella installningar, vand dig till din
lokala kontaktperson.

Kommunikationen med ILS500 F sker via indikeringslampor och meddelanden pa

skarmen.

LED Status Indikering

Rott TILL Kvittering av ett lackage.
Testobjekt otatt.
Allmant fel

Gront TILL Testforloppet avslutat (och det testade objektet ar
tatt, om en lacksokare ar ansluten.)

Gult TILL Test pagar.

(START-knapp)

38 Anvanda ILS500 F
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6.2.1 Start

1 Koppla till ILS500 F.
2 Vanta tills "Klar for start” visas pa displayen.
3 Tryck pa Ladda recept och valj ett forinstallt recept, eller folj anvisningarna i

respektive avsnitt pa sidan 41.

6.2.2 Plaera dit testobjektet

1 Placera testobjektet i testkammaren eller fast det med en, tva eller flera
anslutningar.

2 Anslut ev. n6dvandig extrautrustning.

6.2.3 Fyllapaspargasen

A Observera

Nar ISH2000 tas i drift tillsammans med ILS500 F, kan sensorn kortvarigt utsattas
for en vatgaskoncentration pa upp till 100 %. Undvik att den utsatts for hoga
vatgaskoncentrationer under mycket lang tid.

Spargasfylining
1 Tryck pa startknappen pa ILS500 F.
2 Gor en lacksokning med spargas.

3 Tryck pa stoppknappen pa ILS500 F for att avliagsna spargasen.

Anvéanda ILS500 F 39
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7.1

Ett recept ar en samling installningar fér en bestamd testprocedur. Recept anvands for

att fa tillgang till olika installninga

Oversikt startas upp

r for olika testobjekt.

Tryck pa Instaliningar >> Recept for att hamta tre menyer for att stalla in recept.

| Stélla in recept
Anvanda recept
Valj vid start

@ Ladda recept

Spara
recept

4
V]

Spara
recept

()

© _©

Stalla in recept

Anslut med recept ‘ 0

| v/

Importera

‘ Fabriksinstaliningar |v‘

fran lista

Behall fixturutgangar i teststeg
Behall tryck i teststeg

i
i

@ ©

e _©®

Stélla in recept

o<~ USB-minne

anslutet
. Importera fran USB

. Exportera till USB

@ & ©

®

Anvanda recept
Valj vid start

Ladda recept

Aktivera denna kontrollruta for att aktivera
receptadministrationen.

Nar ILS500 F kopplas till uppmanas anvandaren
att valja receptet.

Laddar parametrarna for det valda receptet.
Ett nytt fonster 6ppnas.
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Spara recept

Radera recept

Anslut med recept

Importera fran listan

Behall fixturutgangar i teststeg

Behall tryck i teststeg
Importera fran USB
Exportera till USB

7.2 Skapa recept

Sparar de aktuella installningarna under det namn
som valts for receptet.

Ett nytt fonster Oppnas.

Raderar det valdra receptet.

Ett nytt fédnster 6ppnas.

Kopplar ihop tva recept med varandra till en enda
matcykel.

Skriv in namnet pa receptet som ska inga, eller valj
ett namn i rullningslistan bredvid "Importera fran
listan”.

Visar alla sparade recept.

Om man trycker pa den bla knappen laggs det
recept som visas till i faltet "Anslut med recept”.
Hoppar 6ver separationsmomentet i det forsta
receptet om tva recept kopplas ihop med varandra
enligt beskrivningen ovan.

Bibehaller gastrycket mellan tva recept.
Importerar recept fran anslutet USB-minne.
Exporterar alla recept till en redigerbar fil pa
anslutet USB-minne.

7.2.1 Nytt recept

1

o o B~ W

Tryck pa Installningar >> Hardvara for att 6ppna hardvarumenyn.

Ange den aktuella hardvaran.

Utfor alla installningar for testet pa ILS500 F.
Ytterligare information finns pa sidan 43.

Tryck pa Instéllningar >> Recept for att hamta tre menyer for att stalla in recept.

Tryck pa Spara recept.
Ange ett namn pa receptet.

Tryck pa Spara.

42 Parameterrecept

ninp69se1-01 (1508)



ninp69se1-01 (1508)

¢ TNFICON

7.2.2  Andrarecept

1 Tryck pa Installningar >> Hardvara for att dppna hardvarumenyn.
Ange den aktuella hardvaran.

2 Tryck pa Installningar >> Recept >> Ladda recept.
3 Valj det recept som ska andras ur listan och tryck pa Ladda.

4 Anpassa installningarna pa ILS500 F till det nya receptet.
Ytterligare information finns pa sidan 43.

5 Tryck pa Installningar >> Recept >> Spara recept.
6 Ange namnet pa det nya receptet.

7 Tryck pa Spara recept.

7.3 Testinstallningar

1 Tryck pa Installningar >> Testinstallningar for att 6ppna de tva menyerna med
testinstallningarna.

| Testinstallningar

Fixtur ansluten ‘
Forevakuering ‘
Grovlacktest .

Spargasfyllining v

@ © e ©

| Testinstallningar

TILL Setup
Blockeringstest

Spargastest

Gasevakuering

< KKK
0000

Fixtur losskopplad

@ O © 6

2 Ange vilka steg som ska inga i receptet genom att aktivera respektive kontrollrutor
i raden under "TILL”.

3 Tryck pa Setup till héger bredvid varje steg som valts for att hamta respektive
meny for installningar.

OBS Mer information finns pa sidan 37.
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7.3.1  Anslutning av fixtur

Menyn "Anslutningssekvens” visar instéllningarna for fixturanslutning.

Anslutningssekvens

Fixturutgangar
1 2 9 Sg

Standby

Steg 1 TILL ' . ‘ ‘
Steg 2 TILL

Steg 3 FRAN . ‘
Test

) © Q@ o

1 Tryck pa symbolen for Instéllningar for att redigera installningarna.

OBS Upp till fyra anslutningssteg kan programmeras.

Standby

STANDBY

Fixturutgangar
TILL

Till nasta steg med START—knappen |v‘

och fixturingangar D |:| D D
Zli=l=l=
Véanta

1 Tryck pa de fixturutgangar som ska vara aktiverade i standby-lage (mellan
testerna).

2 Valj hur forloppet ska fortsatta i nasta steg.
- Ange aktuell atgard i rullningslistan.
- Valj fixturingangar.

3 Stall in 6nskad vantetid.

ninp69se1-01 (1508)
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Anslutningssteg 1 — 3

| Anslutningssteg 1

TILLD Fixturutgangar 1 | 2 | 3 | 4
TILL ‘

Till nasta steg med ‘/—\uto |v|

och fixturingangar D |:| D D
=] ===

@ © =2 )

1 Aktivera kontrollrutan "TILL” for att aktivera steget.

2 Tryck pa de fixturutgangar som ska aktiveras.

3 Valj hur férloppet ska fortsatta i nasta steg.
- Ange aktuell atgard i rullningslistan.
- Valj aktuell(a) kontrollruta(-or) for fixturingangarna.
Stall sedan in kontaktsymbolen pa "Oppen” eller "Stangd”.

4 Skriv in en text som beskriver steget (klicka pa info-knappen for att visa
tangentbordet pa skarmen).

5 Stall in 6nskad vantetid.

Teststeg

Teststeg

Fixturutgangar T2 5 4
TILL
Startvillkor for test

och fixturingangar D D D
=] =lizl=

1 Se anslutningssteg 1 - 3 ovan och f6lj anvisningarna.

(][]
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7.3.2  Forevakuering

| _Forevakuering

Forevakueringsniva

Forlangd férevakuering

-0,70 bar

[ %9 ¢
VI
[ ]

©

@

Forevakueringsniva

Forlangd férevakuering

7.3.3 Grovlacktest

Ett varde pa -0,70 Bar (-0,07 MPa, -10 psi) ar
tillrackligt for de flesta arbetsuppgifter. Med detta
varde alstras ett 70-procentigt vakuum.

For att garantera fullstandig fylining. Nar
evakueringstiden uppnatts, fortsatter evakueringen
under den forinstallda tiden.

Grovlacktest

Max evakueringstid

Tryckfallstest
- under gastest

Vakuumtest
- fore gastest M

[709]
.
»

()

®

Max evakueringstid

Vakuumtest

Tryckfallstest

Objektet avvisas som otatt om férevakueringsnivan
inte nas inom den installda tiden.

Om detta moment ska tas med i testet aktiverar
man denna kontrollruta och trycker pa den bla
knappen for att ga till menyn for setup av
vakuumtestet (se nedan).

Om detta moment ska tas med i testet aktiverar
man denna kontrollruta och trycker pa den bla
knappen for att ga till menyn for setup av
vakuumtestet (se nedan).
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Vakuumtest

Vakuumtest

Stabiliseringstid vakuum S
Tid for vakuumtest s

Gransvarde for vakuumforlust bar

i
) ®

Stabiliseringstid vakuum Vantetid innan vakuumtestet borjar.
Tid for vakuumtest Tid inom vilken tryckdkningen registreras.
Gransvarde for vakuumforlust  Tillaten tryckokning under testtiden.

Tryckfallstest

Tryckfallstest

Stabiliseringstid tryck 50 s
Tid for tryckfallstest 50| s
Gransvarde for tryckfall bar

V4
) ©

Stabiliseringstid tryck Vantetid innan tryckfallstestet borjar.
Tid for tryckfallstest Tid inom vilken tryckfallet registreras.
Gransvarde for tryckfall Tillatet tryckfall under testtiden.

Spargasfyllning

A Varning

ILS500 F far aldrig utsattas for tryck som ligger 6ver de tryck som ar tillatna for
testobjektet eller ar hdgre an de tryck som anges i specifikationerna for ILS500 F.

OBS Sakerstall att tiden ar tillracklig for att fylla testobjektet innan "Max

fyliningstid” nas. Sarskilt vid langa, smala foremal, som till exempel ror,
kan fyliningstiden vara mycket lang.
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Spargasfylining
Nominellt testtryck

Max fyllningstid

Tryckenhet

() &)

Extern fyllningstryckreglering |:|

Ti0d s

bar

©

Nominellt testtryck
Max fyllningstid

Extern fyliningstryckreglering

Tryckenhet

7.3.5 Blockeringstest

Onskat fyliningstryck for spargas.

Objektet visas som otatt om trycknivan inte nas
inom den installda tiden.

Fyliningen avbryts om testobjektet har ett stort
lackage, 6ppnas, eller har I6sa anslutningar.
Om detta tillval ar aktiverat ar detta nivan for
fyliningstrycklarmet. Den interna tryckregleringen
ar avaktiverad och trycket motsvarar trycket i
gasforsorjningsledningen. ILS500 F kontrollerar
om fyliningstrycket ligger over trycknivan, innan
testproceduren fortsatter med gastestmomentet.
Har kan man valja dnskad enhet.

OBS Detta test kan bara genomféras om bada testportarna anvands och
ansluts pa bada sidor om den méjliga blockeringen.

Blockeringstest

Blockeringstesttryck

Blockeringstesttid

050] bar
[20]s

®

Blockeringstesttryck

Blockeringstesttid

Lagsta tryck som maste uppnas vid testport 2
under tiden for blockeringstestet.

Tiden under vilken trycket for blockeringstestet vid
testport 2 maste uppnas.
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7.3.6  Gasevakuering

| Gasevakuering
Gasevakueringsniva bar

Forlangd gasevakuering S

) ®

Gasevakueringsniva For installning av 6nskat véarde for
gasevakueringen.
-30 kPa (-0,3 Bar, -4,4 psi) ger ett 30-procentigt
vakuum, vilket racker for de flesta arbetsuppgifter.
Foérlangd gasevakuering Nar gasevakueringsnivan uppnatts, fortsatter
gasevakueringen under den forinstallda tiden.

7.3.7  Frankoppling av fixtur

| Frankopplingssekvens
Fixturutgénsgar
1 2 4

Test

Steg 1 FRAN
Steg 2 FRAN
Steg 3 FRAN
Standby

) © Q@ o

Samma funktion som vid fixturanslutning, men i omvand ordningsfdljd.

Mer information om detta steg finns pa sidan 44.

7.4 Optimera matcykel

Matcykeln kan delas in i sex huvudblock:
Anslutning av testobjektet
Forevakuering av restluft

Fylining med spargas

Lacktest med spargas

Borttagning och avledning av spargasen

o o1 A W N P

Losskoppling av testobjektet
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Detta avsnitt ar avsett som hjalp for att optimera steg 2, 3 och 5.

7.5 Optimera forevakueriungssteg

OBS Den snabbaste metoden att fylla ett rorformat foremal ar genomblésning.
Har kravs ingen forevakuering.

Avgor i vilken utstrackning det ar nddvandigt med férevakuering, eller om
forevakuering kan hoppas over helt och hallet. For att kunna gora detta ar det viktigt att
forsta syftet med forevakueringen.

Nar testobjektet ansluts har det samma tryck som omgivningens luft, alltsa en bar. Ofta
ar det nédvandigt att avliagsna en del eller huvuddelen av denna luft, innan testobjektet
fylls med spargas.

Om luften inte avlagsnas (dvs. inte forevakueras), kan den orsaka féljande:
1 Den faktiska spargaskoncentrationen minskar

2  Spargasen nar inte objektets alla delar

7.5.1 Berakna spargaskoncentration

Exempel:

Fyllningstrycket &r 0,05 MPa (7,2 psi) 6ver det atmosfariska trycket (dvertryck). Fore
fyllningen finns luft med ett tryck pa 1 atm = 0,1 MPa i objektet.

Om luften stannar kvar i objektet, blir den genomsnittliga spargaskoncentrationen:

A = fyliningstryck
B =1atm
C = fyllningsfaktor spargas

005 _
0,05+0,1 0.33

Den genomsnittliga spargaskoncentrationen i detta exempel ar bara en tredjedel (33
%) av det férvantade vardet.

Om man anvander en spargasblandning pa 5 % blir resultatet:
0,33x5% =1,7%

En forevakuering pa -0,7 atm (-0,07 MPa) innebar, att det finns restluft med ett tryck pa
0,3 atm (0,03 MPa) i objektet fére fyliningen . Darav far man féljande
genomsnittskoncentration:
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A = fyllningstryck

B =1atm

C = fyllningsfaktor spargas
D = evakueringstryck

A+D
A+B

=C

0,05 +0,07 _
005+0,1 ~ 08

Den genomsnittliga spargaskoncentrationen i detta exempel ar 0,8 (80 %). Om man
anvander en spargasblandning pa 5 % blir resultatet:
08x5%=4%

Nastan det dubbla vardet jamfért med det utan férevakuering.

Exempel — Berédkna spargasfyllining

Man kan inte alltid utga fran att kvarbliven luft i objektet blandar sig homogent med den
tillférda spargasen. Detta galler sarskilt for langa, cylindriska foremal, t.ex. ror. Flodet i
ett normalt "rér” ar évervagande laminart. Det betyder att inga eller bara mycket sma
virvlar uppstar. Darfor trycker den tillforda spargasen den kvarblivna luften i "réret”
framfor sig, tills luften nar motstéende ande av "roret”.

Exempel:

Testobjektet ar ett aluminiumroér till ett kylskap, med 16dda kopparandar. | bada andar
maste skarvstallena mellan koppar och aluminium testas.

Fyliningstrycket ar 0,5 MPa (72 psi). Langden ar 10 m (33 fot). Om férevakueringen
hoppas 6ver har luften i objektet ett varde pa:

A = fyllningstryck
B =1atm
E = kvarbliven luft i objektet

01 _
o5+01 - O
kvarbliven luft i roret. Detta motsvarar ett varde pa 1,7 m (5,7 fot) av den totala
langden, om inga virvlar uppstar nar roret fylls pa. Det &r en uppenbar risk att det bara
ar luft och inte spargas vid ett av skarvstéllena, vilket innebar att ett lackage vid denna

punkt inte kommer att upptackas.

En férevakuering pa -0,7 atm (-0,07 MPa) innebér, att det finns restluft med ett tryck pa
0,3 atm (0,03 MPa) i roret fore fyliningen.
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Darav blir vardet pa luften som nu finns kvar i réret:

0,03
0,5+0,03

= 0,056

kvarbliven luft i roret. Detta motsvarar en langd pa 0,57 m (1,9 fot). Denna luftmangd ar

som regel tillrackligt liten for att blanda sig med spargasen genom virvelverkan och
diffusion.
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7.6 Optimera spargasfyllning

Regleringen av spargastrycket verkstélls antingen med:
e ILS500 F, eller
e en extern tryckregulator

OBS ILS500 F ar som standard installd pa intern tryckreglering.

7.6.1  Extern tryckreglering

OBS Den externa tryckregleringen stodjer inte recept med olika testtryck (dvs.
fyliningsnivaer).

Extern tryckreglering rekommenderas framfor allt for mycket sma objekt (< 50 cm®).

Spargastrycket regleras av en extern tryckregulator. ILS500 F 6ppnar en anslutning
mellan gasforsorjningsledningen och testobjektet. Trycket utjdmnas och testobjektet
belastas med trycket fran den externa regulatorn. ILS500 F kontrollerar om

fyliningstrycket ligger 6ver fyliningsnivan, innan testproceduren fortsatter med nasta
testmoment.

7.6.2 Intern tryckreglering

Spargastrycket kan stallas in sa att det regleras av ILS500 F. En internt reglerad
fyllning &r i allménhet snabbare an en externt reglerad. Orsaken &r att
gasforsorjningstrycket ar kan stallas in hégre an fyliningsnivan, vilket ger ett storre
fyliningsflode.
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8 Atgarda fel

8.1 Felsymptom

Felsymptom Fel Atgarder

Evakueringen misslyckad  Vakuum naddes inte inom Kontrollera
den angivna tiden. tryckluftsférsorjningen.
Stort l&ckage i testobjektet
eller vid anslutningarna.

Gasfylining underkand Fyllning med gas till korrekt Kontrollera trycket i gasens
tryck uppnaddes inte inom ingangsledning.
den angivna tiden.
Stort lackage i testobjektet
eller vid anslutningarna.

Upprepad fylining med gas  Objektet kunde inte fyllas  Kontrollera trycket i gasens
misslyckades igen. ingangsledning.

Stort I&ckage i testobjektet

eller vid anslutningarna.

Gasevakueringen Vakuum naddes inte inom
misslyckades den angivna tiden.
Hardvarufel vid testet Vid testet uppstod ett Kontrollera de externa
allvarligt fel. enheterna, t.ex. den aktiva
proben.
Testtiden dverskreds Den maximala tiden for Kontrollera att tiden ar ratt
testet dverskreds. installd.

8.2 Kontrollera hardvaran

OBS Kontrollera noggrant innan hardvaran testas att tilledningstrycken for
spargas och tryckluft stammer. Ett felaktigt installt tryck kan leda till
felaktiga testresultat.

Hardvarutest )

Tryck pa "TEST”
‘ UTGANGAR

[/]1LS500 F sjaivtest  Vakuum: bar
[]/LS500 F med testobjekt Tryck: bar

@ s @-sorr
(<) (4 ®

* Anvand servicemenyn for att atgarda fel och testa systemet.
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* Anvand servicekdrlaget for fjarrdiagnos.
* Venturi-pumpen och alla gasventiler kan testas automatiskt.

Hardvarutestet ar ett diagnosverktyg som hjalper till med bade férebyggande
underhall, service och reparation. Testet leder dig genom ett antal steg i vilka alla
enheter som utsatts for slitage kontrolleras. Pa detta satt bor du kunna atgarda nastan
alla problem i ILS500-systemet.

OBS Lat hela sekvensen koras for att resultaten ska tolkas korrekt.

For att kunna tolka resultaten korrekt behéver man referenstabellen i
slutet av detta avsnitt. Ha denna handledning till hands nar du gor testet.

Du kan anpassa testerna till gransvardena for din specifika arbetsuppgift.

1 Definiera alla parametrar for ditt testobjekt (eller ladda 6nskat recept) och anslut
sedan ett provobjekt utan lackage.

2 For ett anvandningsspecifikt hardvarutest ska du stalla in valjarkontakten pa
"ILS500 F med testobjekt”. Du kan aven testa ILS500 F i jamférelse med
fabriksinstallningarna. Forslut i sa fall bada testportarna med pluggarna som
medféljer enheten. Ta bort ISO/NPT-adaptrarna, om sadana anvands, och satt i
blindpluggarna. For ett hardvarutest i jamférelse med fabriksinstallningarna med
ska du stalla in valjarkontakten pa "ILS500 F med testobjekt”.

3 I slutet av varje teststeg visas knappen "Fortsatt”. For att fortsatta proceduren med
nasta teststeg trycker du pa "Fortsatt”.

Tryck- och vakuumsensorer

Hardvarutest

Tryck- och vakuumsensorer
Nollpunkter OK

Vakuum: bar
Tryck: bar

. FORTSATT . STOPP
() ) ®

Nollpunkterna for tryck- och vakuumsensorerna kontrolleras.

Méjliga resultat:

* Nollpunkter OK
¢ Vakuum-nollpunkt ej OK

Mojliga effekter av en nollpunktsforskjutning:

* Felaktig gasfyllning
« Felaktiga resultat fér vakuum- eller tryckfall
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Evakueringsventil

Hardvarutest

Evakueringsventil
Inget internt lackage

Vakuum: bar
Tryck: bar
‘ FORTSATT ‘STOPP

) ) ®

Evakueringsventilen kontrolleras med avseende pa internlackage.

Mojliga resultat:

¢ Ingetinternt lackage
* Internt lackage

Mojliga konsekvenser av ett internt lackage:

< Felaktiga lackagemeddelanden p.g.a. vakuumforlust
+ Okad spargasforbrukning

Venturi-pump

Hardvarutest

Venturi-pump
Max. vakuum OK

Vakuum: bar
Tryck: bar
‘FORTSATT ‘ STOPP

© © ®

Venturi-pumpens max. vakuum kontrolleras.

Majliga resultat:

¢ Max. vakuum OK
e Max. vakuum ej OK

Moéjliga konsekvenser om max. vakuum inte ar OK:

e Forevakuering misslyckas
e Langsammare evakuering

Atgarda fel 57



¢ 1NFICON

Ventilblockets tathet (grov)

| Hardvarutest

Fordelarens tathet
Inget lackage fran utsidan

Vakuum: bar
Tryck: bar
‘ FORTSATT ‘STOPP

() © ©

Fordelarens allméanna tathet testas med hjalp av vakuumdkningsmetoden.

Maojliga resultat:

e Inget lackage fran utsidan
e Lackage fran utsidan

Méjliga konsekvenser av ett lackage i férdelaren:

¢ Felaktiga lackagemeddelanden p.g.a. vakuumforlust
+ Okad gasférbrukning

Ett mindre externt lackage

upptacks senare under gasteststeget.

Vakuumsensorventil

Hardvarutest
- 4
Vakuumsensorventil

Ventil OK!

Vakuum: bar
Tryck: bar

’FORTSATT ‘STOPP
() (L) ®

Har kontrolleras att ventilen sténgs for att skydda vakuumsensorn fore fyliningen.

Mojliga resultat:

* Ventil OK
* Fell

Méjliga konsekvenser av en felfunktion:

» Skador pa vakuumsensorn
¢ Forevakuering misslyckas

ninp69se1-01 (1508)
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Spargasfyliningsventil spargas

Hardvarutest

Fyllningsventil spargas
Inget internt lackage

@-roRrTsATT @-sorr
@ (&) ®

| detta steg kontrolleras gasventilen med avseende pa internt [ackage genom att
tryckdkningen efter ventilen registreras.

Majliga resultat:

* Inget internt Iackage
¢ Internt lackage

Mojliga konsekvenser av ett internt lackage:

< Felaktiga tryckfallsresultat
» Felaktiga lackagemeddelanden pa grund av vakuumférlust och 6kad gasforbrukning

Ventil pa testport 2

Hardvarutest

Ventil pa testport 2
Ventil OK!

Vakuum: bar
Tryck: bar

‘ FORTSATT ’STOPP
(<) O ®

OBS Detta test misslyckas om bada testportarna ansluts till ett testobjekt. For
att genomfdra detta teststeg, stdnger man bada testportarna och upprepar
sedan hela hardvarutestet.

| detta steg kontrolleras ventilen pa testport 2 med avseende pa internt Iackage genom
att tryckokningen efter ventilen registreras.

Maojliga resultat:

¢ Ingetinternt lackage
* Internt lackage

Mojliga konsekvenser av ett internt lackage:

* Felaktigt meddelande om tathet vid blockeringstest
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Spargasfyllningsventil spargas

Hardvarutest

Fyllningsventil spargas
Ventil OK!

Vakuum: bar
Tryck: W bar

. FORTSATT . STOPP

© ) )

| detta steg kontrolleras att fyliningsventilen for spargas 6ppnas vid gasfylining. Testet
godkanns inte om spargasens tilledningstryck ar for lagt. Om sa ar fallet ska man
anpassa trycket och sedan starta om hardvarutestet.

Majliga resultat:

* Ventil OK
* Fell

Méjliga konsekvenser av en felfunktion:

e Gasfylining misslyckas

Externt gaslackage

| Hardvarutest
Lacksokning med handprob

Vakuum: bar
Tryck: bar

‘ FORTSATT ‘STOPP

) © ©

ILS500 F ar nu klar for manuell sékning efter externt lackage. Anvand en lacksokare
med handprob for att s6ka efter 1ackage.

1 Kontrollera forst alla anslutningar mellan ILS500 F och testobjektet. F6lj noggrant
alla testledningar och kontrollera alla anslutningar.

2 Kontrollera sedan omradet kring gasventilerna och foérdelaren inuti ILS500 F.
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Ventilblockets tathet (grov)

Hardvarutest

Fordelarens tathet
Internt lackage

Vakuum: bar
Tryck: bar

.FORTSATT .STOPP

) © ®

Ventilblockets allmanna tathet testas med hjalp av tryckfallsmetoden. Detta ar ett

komplement till gastestet for att kontrollera om det finns lackage utat, i avgasledningen
etc.

Majliga resultat:

* Inget internt lackage
¢ Internt lackage

Mojliga konsekvenser av ett internt lackage:

e Felaktiga lackagemeddelanden p.g.a. tryckfall och vakuumférlust
+ Okad spargasférbrukning

Evakueringsventil

| Hardvarutest

Evakueringsventil
Ventil OK!

Vakuum: bar
Tryck: bar
.FORTSATT .STOPP

© © ®

| detta steg kontrolleras att evakueringsventilen dppnar for att leda bort spargasen till
avgasledningen. Samma test som ovan, men med hjalp av tryck istéllet for vakuum.

Majliga resultat:

* Ventil OK
* Fell

Majliga konsekvenser av en felfunktion:

» Testcykeln kan inte avslutas
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Indikeringslampor

Hardvarutest
Lampa i startknappen
OK?
Vakuum: bar
Tryck: bar
‘ FORTSATT . STOPP
Hardvarutest

k. 3
Gron lampa (uppe till vanster)
OK?

Vakuum: bar
Tryck: bar
@ rORTSATT @-srorr
) (&) ®
Hardvarutest
Réd lampa (nere till vanster)
OK?
Vakuum: bar
Tryck: bar
@ roRrTsATT @sorr

) © ©

Detta ar ett "manuellt” test. ILS500 F tander en lampa i taget. Kontrollera helt enkelt att
ratt lampa tands.

1 Kontrollera att alla lampor fungerar genom att trycka pa "Fortsatt”.
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START- och STOPP-knapp
Hardvarutest

Tryck pa startknappen (uppe till héger)
OK?

Vakuum: bar
Tryck: bar

. STOPP
) o ®

Hardvarutest

Tryck pa stoppknappen (nere till hoger)
OK?

Vakuum: bar
Tryck: bar

. STOPP
) e ©

Detta ar ett "manuellt” test. Testet fortsatter nar man trycker pa ratt knapp. | detta test
kontrolleras bara aktiverade START- och STOPP-knappar. Anvand undermenyn
"Ingangar” i servicemenyn for att kontrollera aven avaktiverade knappar.
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8.2.1

Felmeddelanden for hardvara

Felmeddelande Felorsak

Hardvarufel Vakuumsensorn far ingen

Fel i vakuumsensor strom.

Atgard*

Kontrollera kabeln till
sensorn.

Sensor ej ansluten till AD-
modulen.

Kontrollera anslutningen till
AD-modulen.

Vakuumsensor skadad.

Skicka pa reparation.

Hardvarufel
Fel i trycksensor

Trycksensorn far ingen
strom.

Kontrollera kabeln till
sensorn.

Sensor ej ansluten till AD-
modulen.

Kontrollera anslutningen till
AD-modulen.

Trycksensor skadad.

Byt sensor.

Analogingangar
frankopplade

AD-modulen far ingen
strom.

Kontrollera natkabeln pa
vanster sida av AD-
modulen.

*

rekommenderas.

Kontakta din aterférsaljare om felet inte avhjalps med de atgarder som
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8.2.2  Tolkaresultat fran hardvarutest

Anvand tabellen har nedanfor for att atgarda fel som upptacks vid hardvarutestet.

Testad komponent Testad funktion Felorsak

Evakueringsventil Interna lackage Nedsmutsade eller nétta  Rengor/byt
ventiltatningar. evakueringsventil.

Venturi-pump Max. vakuum Lufttryck for lagt eller for ~ Stall in lufttrycket.
hdgt.

Smuts i venturi-pumpen.  Demontera venturi-
pumpen och rengdér den.

Venturi-pumpens Byt de tva 6vre ventilerna i
pilotventil nedsmutsad pilotrampen.
eller defekt.

Pilotventilen for evakuering Byt den fjarde ventilen
nedsmutsad eller defekt.  underifran i
pilotventilrampen.

Ventilblock Lackage utifran Lackage utifran. Gor lacksdkning med
handprob (senare i
hardvarutestet).

Om inget gaslackage finns. Kontrollera om
fyliningsventilen for
spargas har interna
lackage.

Om inga interna lackage ~ Rengor/byt
finns i fyliningsventilen for vakuumsensorns

spargas. skyddsventil.
Vakuumsensorns Funktion Ingen signal till Kontrollera utgangen
skyddsventil pilotventilen. "Sensorskydd”.
Skicka pa reparation.
Pilotventil nedsmutsad Byt den tredje ventilen
eller defekt. underifran i pilotrampen.
Vakuumsensorns Byt ventil.

skyddsventil defekt.
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Testad komponent

Fyliningsventil spargas

Testad funktion

Interna lackage

Felorsak

Nedsmutsade eller notta
ventiltatningar.

Rengor eller byt
fyliningsventilen for
spargas.

Pilotventil otat.

Byt den fjarde ventilen
underifran i
pilotventilrampen.

Ventil pa testport 2 Funktion Pilotventil nedsmutsad Byt den tredje ventilen
eller defekt. underifran i pilotrampen.
Ventil pa testport 2 defekt. Byt ventil.

Fyliningsventil spargas Funktion Pilotventil nedsmutsad Byt den fjarde ventilen

eller defekt.

underifran i pilotrampen.

Fyllningsventilen for
spargas defekt.

Byt ventil.

Testblock

Lacker utat

Gasventil felaktigt
monterad.

Demontera otat ventil.
Rengor och fetta in
ventiltatningen innan den
monteras tillbaka. Se
anvisningarna.

Anslutningar/kontakter
felaktigt monterade.

Demontera otata
komponenter.

Rengor och fetta in O-
ringen.

Montera tillbaka.
Komponenter utan O-
ringstatningar boér
behandlas med Loctite

577 eller liknande produkt.

Evakueringsventil Funktion Pilotventilen for evakuering Byt den fjarde ventilen
nedsmutsad eller defekt.  underifran i
pilotventilrampen.
Lampa Funktion Lampa defekt. Byt lampa.
Skicka pa reparation.
Fixturventiler Funktion Pilotventil nedsmutsad Byt den forsta eller andra
eller defekt. ventilen underifran i
pilotrampen.
Knapp Funktion Brytare defekt. Skicka pa reparation.
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Underhallsanvisningar

9.1

Tre olika komponenter maste underhallas regelbundet:

e Venturi-pump
Regelbunden rengdring kravs.

» Gasventiler
Regelbunden rengdring kravs; slitagebenagna.

« Pilotventiler
Underhallsfria, om den ingédende tryckluften ar torr och filtrerad till 5 um.

Att byta venturi-pumpen och alla gasventiler tar kortare tid an 15 minuter.

Underhallsschema

Beteckning Intervall Atgéard

Venturi-pump 3 manader Kontrollera hardvaran.
Kontrollera maximalt vakuum.
Rengora venturi-munstycken vid behov.

Evakuering, fyll och 3-6 manader* Kontrollera hardvaran.
testport 2 ventiler Kontrollera ventilernas status.
Rengor eller byt ventiler vid behov.

Vakuumsensorventil 12 ménader Kontrollera hardvaran.
Kontrollera ventilens status.
Rengor eller byt ventilen vid behov.

Pilotventiler 12 manader Byt ventilen om tryck byggs upp ovantat.

*Beroende pa partikelmangden i testobjekten. Metallspan och andra vassa smadelar
leder till 6kat slitage pa ventilerna och kraver kortare underhallsintervall.
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9.2 Underhall

9.2.1  Verktyg och sakerhetsutrustning

Foljande utrustning behdvs for det regelbundna underhallet av ILS500 F.

Beskrivning OBS

Insexnyckel (3 och 4 mm)

Torx-nyckel (T25)

Skruvmejsel (spar 1 eller Pozidriv 1)

Skyddsglastgon Vid kontroll av fixturutgangar.

Horselskydd Vid kontroll av fixturutgangar.

9.2.2 Insidan

Pilotventil 6

Pilotventil 1

Venturi-pump (utkastare)
Evakueringsventil

Fyllningsventil spargas

Ventil pa testport 2

Reglerventil vakuumsensor
Trycksensor (endast hégtrycksmodell)

0 N O WN -
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Vakuumsensor

10 Trycksensor

Pilotventilramp

5A+6A Huvudluftventil

5B+6B Tillopp venturi-pump
4A Evakueringsventil

4B Fyllningsventil spargas
3A Ventil pa testport 2

3B Sensor-skyddsventil
2A Fixturventil 1

2B Fixturventil 2

1A Fixturventil 3

1B Fixturventil 4

9.2.3 Tabort skydd

1

Anvand en T25-nyckel for att lossa de bada skruvarna pa det hégra skyddet
(bredvid gasanslutningarna).

Skjut tillbaka skyddet och lyft upp det. Gunga pa skyddets bakre ande nagra
ganger for att lossa det. Se nedan.
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9.2.4  Bytaventuri-pump

1 Ta bort avgasslangen fran avgasporten.

2 Lossa och ta bort slangklamman och plastbrickan.
@

(@)
/@

3 Ta bort de fyra fastskruvarna till venturi-pumpen med en 4 mm insexnyckel.

4 Ta bort O-ringen under venturi-pumpen. Dra loss slangen fran venturi-ingangen.

Tryck in slangen i anslutningen och tryck den orangefargade ringen nedat for att
lossa slangen; dra sedan ut slangen.

5 Ta bort slanganslutningen fran venturi-pumpen.
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6 Montera en ny venturi-pump eller rengér munstyckena inuti venturi-pumpen med
tryckluft, tops, piprensare eller en liten borste.

7  Satt tillbaka slanganslutningen pa venturi-ingangen.
8 Satt tillbaka inloppsslangen.

9 Rengdr O-ringen och satt den i sparet pa ventilférdelaren.

10 Satt tillbaka de fyra skruvarna och dra at dem.

11 Satt in plastbrickan i venturi-utgangen och sétt tillbaka slangklamman. Dra at den
med en skruvmejsel.

12 Anslut avgasslangen igen.

13 Kontrollera enheten igen for att sékerstalla att venturi-pumpen alstrar tillrackligt
maxvakuum.
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9.2.5 Bytagasventiler

1 Ta bort de fyra fastskruvarna till ventilen som ska bytas med en 3 mm insexnyckel.

2 Lyft ut den gamla ventilen och satt i den nya. Kontrollera att ventilen monteras
korrekt enligt bilden nedan.

3 Dra at skruvarna med 2-3 mm (0,08 till 0,12 tum) efter varandra, sa att ventilen inte
hamnar snett.

4 Dra at skruvarna ordentligt och satt tillbaka skyddet.

5 Kontrollera hardvaran igen for att sakerstalla att den (de) modifierade/utbytta
ventilen(-erna) fungerar korrekt.

6 Kontrollera med hjalp av handproben att det inte finns nagot externt lackage

(rutinatgard vid kontroll av hardvaran).
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9.2.6  Byta pilotventiler

1 Lossa fastskruvarna till ventilen med en liten skruvmejsel. Skruven maste skruvas
ut helt sa att man kanner hur den "hoppar” i gangningens borjan.

2 Tryck pa LED:erna medan du trycker ner skruven, tills du kanner att
lasmekanismen "hakar ur”.

3 Lyft ut den gamla ventilen fran spolsidan. Om ventilen inte lossnar, upprepa steg 3
och 4 och kontrollera att skruven ar helt utskruvad.

4 Tryck in skruven medan du satter i den nya ventilen. Satt forst i den ande som
pekar mot skruven och tryck sedan spolsidan nedat.

[LTTITIRS

5 Dra at skruven.
6 Satt tillbaka skyddet.
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9.2.7 Byta sensorer

A Observera

Sensorerna far endast repareras av serviceforetag som auktoriserats av INFICON.

9.3 Funktionskontroll

Se Kontrollera hardvaran pa sidan 55.
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Reparation

A Observera

Vanligen lamna in en defekt Sensistor ILS500 F for reparation hos narmsta
serviceverkstad. Adresser finns pa www.inficon.com.
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275 mm (10,8 tum)

11.1  Elektriska specifikationer

294 mm (11,6 tum)

364 mm (14,3 tum)

IIa tryck i manualen och i ILS500 F Far given i relativt tryck.

Elektrisk stromférsorjning

Natspanning

Enfasig
110 - 240 V AC 50/60 Hz

Strém 1,0 Avid 100 V AC

0,45 A vid 230 V AC
Markeffekt max. 120 W

Typiskt genomsnitt 33 W
Tillkopplingsstrom max. 40 A
Natkontakt IEC/EN 60320-1/C14
Rekommenderad sakringstyp 2 A, trog

6,3 x 32 mm, 0,2 x 1,3 tum (2 st behdvs)

I/O-anslutningssignaler

Signalspecifikation 24 V DC logisk
Utgangsspanning 23+1VDC
Utgangskapacitet max. 0,5 A

Utgang (max. 2,5 A totalt)
Ingangsspanning Hi min. 16 V DC
Ingangsspanning LO max. 4 V DC

Forbrukning ingaende strém

ca7 mAvid 24V DC
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11.2

Kommunikationsanslutningar

Ethernet RJ45, 10/100 Mbit/s, TCP/IP
RS232 D-Sub-kontakt, 9-polig (2 st)
Datahastighet 1200-115200 baud

Databits 8

Stoppbits 1

Paritet Ingen

Flédesreglering Ingen

Pneumatiska specifikationer

Tryckluftsforsorjning

Tryck
I

Standardmode 0,35 -0,7 MPa

(3,4 - 6,9 bar)

(50 - 100 psi)

Reducerad vakuumeffekt under:
0,5 MPa

(4,8 bar)

(70 psi)

Hogtrycksmod
ell

0,5-0,7 MPa
(4,8 - 6,9 bar)
(70 - 100 psi)

Toppférbrukning
vid 6 bar (87 psi)

240 I/min (508 SCFH)

Kvalitet

Oljefri kvalitet och filtrerad till 5 ym

Daggpunkt

Max. 10°C (50°F)

Spargassammansattning

Sammansattning

Inert, ej kondenserande gas

Tryck
Il

Standardmode 0,005 - 1,0 MPa

(0,05 - 10,0 bar)
(0,72 - 145 psi)

Hoégtrycksmod 0,02 - 4,5 MPa

ell

(0,2 - 45,0 bar)
(3 - 652 psi)

Kvalitet

Industrikvalitet (renhet > 95 %)

Avgas

Kapacitet i avgaskanalen

Min 30 m3/h (1000 SCFH)
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Avgas

=
Z
e
.
2

Matt pa slangen till kanalen Innerdiameter 25 mm (1 tum)

Pneumatik

Ventilhal* 7 mm (0,28 tum)

*Kapaciteten for en slang med langden 500 mm (20 tum) och en innerdiameter pa 10
mm (0.4 tum) mellan ILS500 F och testvolymen.

Max. vakuum -85 kPa (-12,3 psi)
Kapacitet 0,4 s/I till -50 kPa (-7,2 psi)

1,5 s/l till -80 kPa (-11,6 psi)

Fyllning

Kapacitet vid 1 MPa-férsorjning 0,1 s/l till 0,6 kPa (87 psi)

Ventiler vid fixturutgdngarna

Ventiltyp Stangd i normallage, 3/2-vagsventil
Qn 160 standardliter/min
C, 0,16 USGPM/psi

Gas- och luftanslutning

Anslutningar Bussning ISO 3/8 tum
(adapter fran ISO till NPT 3/8 tum ingar)
Slanganslutning 4 anslutningar med en ytterdiameter pa 10 mm

(0,4 tum) ingar.

Ovriga data

Allmanna data

Matt 295 x 275 x 330 mm (12 x 11 x 13 tum)
Vikt 17,6 kg (38,8 Ib.)
Omgivningstemperatur 10 - 40°C (50 - 100°F)
Omgivningsfuktighet 85 % relativ luftfuktighet

(ej kondenserande)

Skyddsklass (IP30)
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11.4  Granssnitt och anslutningar

Vid alla granssnittsignaler, med undantag av de seriella kommunikationsgranssnitten,
ror det sig om diskreta 24 V DC logiksignaler.

Utgangssignaler (OUT) ar stromlevererande transistorutgangar: Ingangssignaler (IN)
ar transistoringangar.

Maxstrdmmen for varje signal anges i féljande tabeller. Totalstrdmmen (summan)
maste dock ligga inom maskinens specifikation.

A Observera

Utgangarna ar inte konstruerade som relder. Anslut inte externa férsorjningskallor
som t.ex. 24 V eller 100/230 V AC.

11.4.1  Skrivaranslutning/RS232

Anslutning: D-Sub-kontakt, 9-polig

Funktion: Anslutning for seriell skrivare eller registreringsenhet
(t.ex. PC eller PLC)

Kabel: Standardkabel for datadverforing, tva honkontakter,
(nollmodemkabel)

Baudrate: 9600 standard (1200 - 115200 kan valjas)

1 Anvands inte Standard RS232C

2 RD Datahastighet 9600 baud
3 D Databits 8

4 Anvands inte Stoppbits 1

5 SG Paritet Ingen

6 Anvands inte Fldédesreglering Ingen

7 Anvands inte

8 Anvands inte

9 Anvands inte
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Skriva ut resultat

Skrivaranslutningen anvands for att skriva ut resultaten for alla test. | handproben
rapporteras det utskrivna resultatet som "ACCEPT* eller "/REJECT, féljt av datum,
tidpunkt, receptets namn (om sadant anvands) och sluttecknet Ny rad (0A, LF).<09>
(Char Tab, 09) anvands som skiljetecken.

Till exempel " TEST_ACCE<09>2013-09-04 13:23:03<09>Factory Default<0A>"

Efter en provcykel med aktiv prob skrivs gasanalysvardet ut av ISH2000. Texten kan
se ut pa foljande satt " 2.4E+00A<09>2013-09-04 13:23:03<09>Factory
Default<0A>".

Se bruksanvisningen till ISH2000: Om testobjektet klassas som otatt genom ett annat
test, skrivs foljande. foljt av datum, tidpunkt och receptnamn. Hardvarufel skrivs som
"ERROR”.

Exempel: "ERROR<09>2013-09-04<09>Factory Default<0A>".

Pa ILS500 (service / RS232) kan man valja om aven datum och tidpunkt ska skrivas pa
alla resultat pa ILS500. Om denna funktion ar aktiverad skrivs resultatet sa har:
"TEST_ACCE<09>2013-09-04 13:23:03<09>Factory Default<OA>" Ar den inte
aktiverad skrivs foljande: " TEST_ACCE<O0A>".

Om fyllningen ar korrekt avslutad, skrivs FILL OK. Uppgifter om tidpunkt och datum
skrivs inte ut.

Resultat fran ILS500 F

Resultat Beskrivning

TEST_ACCE Testobjektet at tatt (nér en lacksodkare ar ansluten)

TEST_REJE Testobjektet at otatt (nar en lacksdkare ar ansluten)

USER_FAIL Anvandaren har tryckt pa Stopp

EVAC_FAIL Evakueringen misslyckad

VDEC_FAIL Vakuumtest underkant

FILL_FAIL Spargasfylining underkand

PDEC_FAIL Tryckfallstest underkant

BLOC_FAIL Blockeringstest underkant

REFI_FAIL Spargasfylining underkand

COMM_FAIL Kommunikation med ISH2000 misslyckad (om ISH2000 ar
ansluten)

TEST_STRT Testcykel startad

TEST_DONE Testcykel avslutad

FILL_DONE Fylining avslutad

CALI_STRT Kalibrering startad (om ISH2000 &r ansluten)

CALI_FAIL Kalibreringen misslyckad (om ISH2000 ar ansluten)

CALI_DONE Kalibrering lyckades (om ISH2000 ar ansluten)

RECH_DONE Receptandring genomfoérd

RECH_FAIL Receptandring misslyckades

ERROR ERROR hardvarufel pa ILS500
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Kommandon

Skrivargranssnittet kan dven anvandas for att styra ILS500 F. De mest anvanda
funktionerna kan startas/konfigureras via RS232-grénssnittet. Anvand alltid en ny rad
som sluttecken (OA, LF).

Kommandon Atgard

K<0A> Startar en kalibrering. Om funktionen ar upptagen, skriver
ILS500 ut den aterstadende tiden i sekunder for kalibreringen.
Om exempelvis 2 sekunder aterstar, skrivs féljande ut:

WAIT 2 <0A>
S<0A> Statistik (se tabell nedan)
RS<0A> Nollstall statistik
R<09> Fabriksinstallning <OA> laddar ett recept. Exempelvis laddar

"R<09>Factory Default” receptet "Fabriksinstallning”. Nar
receptet ar laddat aterrapporteras namnet pa receptet. Om ett
receptnamn inte finns i ILS500, blir svaret fran ILS500 "Inget

receptnamn!”
Statistik Utskrivna data Beskrivning
REC:AP29 - Receptnamn. Skrivs ut, om recept ar aktiverade
TOT:00031 - Totalt
ACC:00009 - Tatt
REJ:00022 - Otatt
EVA:00001 - Evakuering
VDE:00000 - Vakuumforlust
BLO:00006 - Blockeringstest
FIL:00001 - Gasfylining
PRE:00000 - Tryckfall
GAS:00014 - Lacksokare

11.4.2 Ingang 1 (tillval)
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Anslutning: 5-polig kontakt Weidmdller, Omnimate BL3.5. Passande
skruvanslutning ingar.

Funktion: Tillval Anslutning 1. Valfri analog- eller digitalingang (stéds ej av
standardprogramvaran).

Stift Signal Typ Belastning Kommentar
1 +24 V DC FORSORJ 250 mA Alternativ forsorjning.
NING
2 VIN1 IN -60 mA Spanningsingang: Digital 24 VDC
eller analog 0-10 V DC.
IIN1 IN +/-30 mA  Stromingang: 0-20 mA.
COM1 IN -250 mA Signal gemensam jord (GND).

COM/SHLD Jord (GND) +/-30 mA  Avskarmning.

Ingang 2 (tillval)

Anslutning: 5-polig kontakt Weidmdller, Omnimate BL3.5. Passande
skruvanslutning ingar.

Funktion: Tillval Anslutning 2. Anvands for "Aktiv hallare for handprob”
(90630).
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Stift Signal Typ Belastning Kommentar
1 +24 V DC FORSORJ 250 mA Alternativ forsérjning.
NING
2 VIN2 IN -60 mA Spanningsingang: Digital 24 VDC
eller analog 0-10 V DC.
IIN2 IN +/-30 mA Stromingang: 0-20 mA.
COM2 IN -250 mA Signal gemensam jord (GND).

COM/SHLD  Jord (GND) +/-30 mA Avskarmning.

11.4.4 Statusutgang

ninp69se1-01 (1508)

Anslutning: 6-polig kontakt Weidmdller, Omnimate BL3.5. Passande
skruvanslutning ingar.
Funktion: Teststatusutgangar. Stromlevererande 24 V DC transistorutgangar.
Stift Signal Typ Belastning Kommentar
1 PAGAR ouT 0,5A Cykel pagar.
2 TATT ouT 0,5A Testobjektet ar tatt.
3 OTATT ouT 0,5A Testobjektet &r otétt.
4 ERROR ouT 0,5A Summeringsfel.
5 EOT/FYLLT ouT 0,5A Indikering Test avslutat eller Gas fylld
(kan valjas).
6 COM Jord -2,0A Gemensam jord (GND).
(GND)

OBS Statusen for gasfylining ar atkomlig via anslutningen STATUS (stift 5) pa
baksidan av enheten. Anslutning till lampindikering for rapportering vid
"Test avslutat”.
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11.4.5 Fixturgranssnitt

Anslutning: 8-polig kontakt Weidmiller, Omnimate BL3.5. Passande
skruvanslutning ingar.

Funktion: Granssnitt for elfixturer.

Stift Signal Belastning Kommentar
1 +24V DC  FORSORJN 300 mA Forsorjning fixturkontakt
ING (t. ex. narhetsbrytare).
2 TS1 IN -7 mA Fixturkontakt 1.
3 TS2 IN -7 mA Fixturkontakt 2.
4 TS3 IN -7 mA Fixturkontakt 3.
5 TS4 IN -7 mA Fixturkontakt 4.
6 MARKER*  OUT 0,5A Mérknipgsutgéng. Markning OTATT
eller TATT kan valjas.
7 COM Jord (GND) -1,0A Gemensam jord (GND).
COM Jord (GND) -1,0A Gemensam jord (GND).

Markningsutgangen (MARKER, fixturutgang, stift 6) kan anvandas for att skicka
en startimpuls till markningsutrustning, som exempelvis en gravyrmaskin eller en
ventil, som styr en enkel pneumatisk stdmpel. Impulsens funktion och langd stélls
in med foljande tva parametrar:

Markningsutgang: Langden pa markningsutgangens impuls.
Utgangen gar upp i slutet av gastestet och
stannar uppe under den angivna tiden.

Markningsutgangen star uppe vid Avgér markningsimpulsens funktion.
lackage: Stall in pa FRAN for att méarka en otét del.
Stall in pa TILL for att marka en tat del.
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11.4.6 Styrningsutgang

Anslutning: 8-polig kontakt Weidmdller, Omnimate BL3.5. Passande
skruvanslutning ingar.
Funktion: Extern start och stopp. Styrning av valfria externa ventiler.
Stift Signal Typ Belastning Kommentar
1 +24 V DC FORSORJ 2,0A Start- och stopp-brytare och férsorjning.
NING
2 EXTSTART IN -7 mA Start-knapp retur (INGA kontakter) eller
kontakt till +24 V DC.
3 EXTSTOP IN -7 mA Stopp-knapp retursida (INGA kontakter)
eller kontakt till +24 VV DC.
4 EVAC1 ouT 0,5A Utgang venturi-ventil.
5 EVAC2 ouT 0,5A Utgang evakueringsventil.
6 GASFILL ouT 0,5A Utgang fyllventil.
7 OPTOUT ouT 0,5A
8 COM Jord (GND) -1,0 A Gemensam jord (GND) for utgangar.
11.4.7 Styranslutning for prob
o)
I -

Anslutning:

Funktion:

D-Sub-kontakt, 25-polig

For extern anslutning av ISH2000.
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11.4.8 Natkabelanslutning

Specifikation
AC natspanning 110 - 240 V 50/60Hz.
AC natstrom Typiskt 1 A (2 A impuls vid tillkoppling).

11.4.9 Séakerhetsgranssnitt

A Observera

Den person som anvander ILS500 F &r ensam ansvarig for att géra en
riksbedémning

Anslutning: 6-polig kontakt Weidmiiller, Omnimate BL3.5. Passande
skruvanslutning ingar.
Funktion: Granssnitt for nddstopp.
Stift Signal Typ Belastning Kommentar
1 +24 V DC FORSORJ 2,5A
NING
2 AUX1 - +/-1-5 A* Klamma 1 pa sakerhetsrelakontakter

for anslutning av extern
hjalputrustning.

3 AUX2 - +/-1-5 A*  Klamma 2 pa sakerhetsrelakontakter
for anslutning av extern
hjalputrustning.

4 ESTATUS ouT 05A Internt nédstopp stoppat. Anvands
for reset-lampa eller PLC-
dvervakning.

5 SAFESPLY** FORSORJ -2,5A 24 V DC forsorjning till EXTERNT

NING nodstopp.
6 COM Jord (GND) 1,0 A Gemensam jord (GND).
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* 250V AC 5 A cosj =1
30VDC5AL/R=0ms
240 V AC 2A cosj=0,3
24V DC 1AL/R =48 ms

** SAFESPLY anvands for anslutning av riskutsatta belastningar i ILS500 F. Hit
raknas alla gas- och fixturventiler.

11.4.10 Lacksokare

@)
(o)
|89
# 0©°
o (o)
(o)
O
Anslutning: D-Sub-kontakt, 9-polig
Funktion: Anslutning av extern lacksokare

(ISH2000 eller T-Guard)
Kabel ISH2000: Anslutningskabel och adapter.
Kabel T-Guard: Nollmodemkabel och adapter.
Baudrate: 115200(1SH2000)/19200(T-Guard)

Stift Signal

Anvands inte
TD

RD

Anvands inte
Jord (GND)

Anvands inte

Anvands inte

Anvands inte

OO N B W|IN|

Anvands inte
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==

Anslutning: USB

Funktion: For att importera och exportera recept.

Ta bort skyddet for att komma at USB-anslutningen. Se "Ta bort skydd” pa sidan 69.

USB-minne anslutet

0%' USB-minne

anslutet
. Importera fran USB

. Exportera till USB

@ © ©

©

Vid installationen av en USB-Flash-enhet visas en symbol fér USB.

Importera recept fran USB

@atabastabell Recipe1 importeras fran csv-fil...

g %' USB-minne

anslutet
‘ Importera fran USB

‘ Exportera till USB

D%

@ © 6

®

Vid import av recept importeras alla recept fran en fil med namnet Recipe1.csv.
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Exportera recept till USB

@atabastabell Recipe1 exporteras till csv-fil... D J

g %' USB-minne

anslutet
‘ Importera fran USB

‘ Exportera till USB

@ © 6 ©

Vid import av recept exporteras alla recept till en fil med namnet Recipe1.csv.

ninp69se1-01 (1508)
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12 Reservdelar och tillbehor

Pos. Beteckning Beskrivning Reservdelsnr.
1 Natkabel EU 591-146
GB 591-147
USA 591-853
2 Underhallssats "No-Stop” Standardmodell 590-680
Hogtrycksmodell 590-685
Venturi 1 st

Fyllningsventil 4
st

Pilotventil 1 st
Sakring 2 st

No6dvéandiga
verktyg

For en komplett lista 6ver alla reserv- och tillbehérsdelar, vanligen kontakta:
support.sweden@inficon.com
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13 INFICON Kundservice

13.1 S& héar kontaktar du INFICON

For distributionsfragor och kundtjanst, vanligen kontakta narmaste INFICON
Servicecenter. Adressen hittar du pa: www.inficon.com

Om det blir nagot fel pa din enhet, ber vi dig ha foljande information till hands nar du
kontaktar kundtjanst:

* Enhetens serienummer och firmware-version.

e En beskrivning pa problemet.

* En beskrivning pa alla atgarder som ev. gjorts for att Idsa problemet och en exakt
beskrivning (ord for ord) pa ev. felmeddelanden.

13.2 Sahar lamnar du tillbaka komponenter till INFICON

Vanligen anvand retursedeln som medféljde produkten.

Vi ber dig att inte skicka tillbaka nagra komponenter fran produkten till INFICON utan
att dessforinnan ha talat med nagon av vara kundtjanstmedarbetare. Var
kundtjanstmedarbetare ger dig ett returgodsnummer (Return Material Authorization,
RMA-nummer).

Om du skickar ett paket utan RMA-nummer till INFICON, kan paketet inte hanteras
vidare i returkedjan och du blir kontaktad. Detta leder till att reparationen av din maskin
fordrojs.

Innan du far ett RMA-nummer maste du ev. fylla i en kontamineringsdeklaration
(Declaration Of Contamination, DOC), om din maskin har utsatts foér processmedier.
Innan du kan fa ett RMA-nummer maste INFICON ha tagit del av DOC-formularet.
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Declaration of CE Conformity

Manufacturer

INFICON AB
Westmansgatan 49
SE-582 16 Link&ping
Sweden

Object of the declaration (marketing identification):

Sensistor ILS500, Leak Detection System, ...

Sensistor ILS500 HP, Leak Detection System, high pressure model...
Sensistor ILS500 F, Leak Detection Filler, ...

Sensistor ILS500 FHP, Leak Detection Filler, high pressure model...

Type no for construction identification: ILS.210.306

The object of the declaration described above is in conformity with the relevant Community
Directives, namely:

CE Marking Directive (93/68/EC)

EMC Directive (2004/108/EC)
LVD, Low Voltage Directive  (2006/95/EC)
RoHS Directive (2011/65/EC)

Harmonized European standards which have been applied

No. Issue Subject

EN 61326-1:2006, 2 Class B: Electrical equipment for measurement, control and laboratory use.*

EN 61326-1:2006 2 Industrial Requirements Electrical equipment for measurement, control and laboratory
use.**

*Internal voltage range is not on scope of directive. AC/DC power supply is conformant and installed correctly.
**Some deviations from standard exist. Contact manufacturer for details.

Information related to the Machinery Directive (2006/42/EC):
Sensistor ILS500 is intended (when appropriate) to be incorporated into machinery or to be assembled
with equipment to constitute machinery covered by Directive 98/37/EG, as amended;

The manufacturer declares that is not allowed to put the equipment into service until the machinery
into which it is to be incorporated or of which it is to be a component has been found and declared to
be in conformity with the provisions of Directive 2006/42/EC and with national implementing legislation,
i.e. as a whole, including the equipment referred to in this declaration.

The delivered equipment (Sensistor ILS500) is intended to be connected to an emergency stop circuit.
The enclosed plug with cable jumper is only intended for testing the equipment when not incorporated
into machinery covered by Directive 2006/42/EC. The jumper plug must therefore not be used when
such machinery is put into service.

For INFICON AB, Linképing, Sweden, November 28, 2013

G fogeid

Fredrik Enquist
R&D Manager

INFICON AB

Box 76, SE-581 02 Linkoping, Sweden
Phone: +46 (0) 13 3559 00 Fax: +46 (0) 13 35 59 01
www.inficon.com  E-mail: reach.sweden@inficon.com
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15  Tillverkarens forklaring

47 INFICON

DECLARATION BY THE MANUFACTURER

(Directive 2006/42/EC, Art. 4.2 and Annex Il, sub B)

PROHIBIT TO PUT EQUIPMENT INTO SERVICE

Manufacturer

INFICON AB
Westmansgatan 49
SE-582 16 Linkdping
Sweden

Hereby declares that

Sensistor ILS500, Leak Detection System, ...

Sensistor ILS500 HP, Leak Detection System, high pressure model...
Sensistor ILS500 F, Leak Detection Filler, ...

Sensistor ILS500 FHP, Leak Detection Filler, high pressure model...

(Type no for construction identification: ILS.210.306)

- is intended to be incorporated into machinery or to be assembled with other machinery to
constitute machinery covered by Directive 2006/42/EC, as amended;

and furthermore declares that is not allowed to put the equipment into service until the

machinery into which it is to be incorporated or of which it is to be a component has been found
and declared to be in conformity with the provisions of Directive 2006/42/EC and with national
implementing legislation, i.e. as a whole, including the equipment referred to in this declaration.

The delivered equipment (Sensistor ILS500) is intended to be connected to an emergency stop
circuit. The enclosed plug with cable jumper is only intended for testing the equipment when not

incorporated into machinery covered by Directive 2006/42/EC. The jumper plug must therefore
not be used when such machinery is put into service.

For INFICON AB, November 28, 2013

ol fgpi?

Fredrik Enquist, R&D Manager

INFICON AB

Phone: +46 (0) 1335 59 00 Fax: +46 (0) 13 3559 01

Box 76, SE-581 02 Linkdping, Sweden
www.inficon.com  E-mail: reach.sweden@jinficon.com
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A: Parameterforteckning

Parameter

Fabriksinstallning

ar Andringar av kunden

Blockeringstesttryck 0,3 bar
Blockeringstesttid 2s
Blockeringstest FRAN
Valj vid start FRAN
Demolége FRAN
Signal vid testslut 1s
Max evakueringstid 10,0 s
Forlangd gasevakuering Os
Forlangd gasfylining Os
Forlangd férevakuering Os
Extern kvittering FRAN
Extern gasreglering FRAN
Extern start/stopp FRAN
Fylliningsimpuls Oppen 20 ms
Fyliningsimpuls Stangd 200 ms
Nominellt testtryck 0,3 bar
Fyliningssignal filter 0,0s
Max fyllningstid 10s
Gasevakuering TILL
Nominellt varde fér gasevakuering -0,3 bar
Gasevakuering testport 1 FRAN
Gasfyllning testport 1 FRAN
Markningsutgang Os
Markningsutgang hoég vid lackage FRAN
Foérevakuering testport 1 FRAN
Forevakuering TILL
Forevakueringsniva -0,7 bar
Stabiliseringstid tryck 5s
Gransvarde for tryckfall 0,1 bar
Tryckfallstest FRAN
Tid for tryckfallstest 5s
Tryckenhet bar
Impuls fylining (%) av boérvardet 90 %
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Fabriksinstallning

Parameter ar Andringar av kunden
Skoljniva 0,001
Skolj objekt Os
Fyliningshysteres 0,2 bar
Maximal fyliningstid 5s
Status - Stift 5 Testslut
Maximal testtid 10 min
Fixtur ansluten FRAN
Fixtur losskopplad FRAN
Tvahandsstyrning FRAN
Anvéanda recept FRAN
Stabiliseringstid vakuum 5s
Gransvarde for vakuumforlust 0,1 bar
Vakuumtest FRAN
Tid fér vakuumtest 5s
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